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Julius Winkler jr. in Pforzheim 

ist als Erfinder genannt worden. 



Julius Winkler jr. in Pforzheim 
Verfahren zur Gewinnung einer starken galvanischen Goldauf lage auf einer Unterlage 



Patcntiert im Deutschen Reich vom 3.Jamiar 1941 an 
PatenterteiluDg bekanntgcmaeht am 29. Oktober 1942 
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Die Er&idung betrifft ein Verfahrcn zur 
Gewinnung einer bcsonders starken Gold- 
auflage durch Aufeinanderlcgen mehrercr gal- 
vanischer Goldschichten auf einer Untcrlage. 

Es ist bekannt, eine Goldauflage dadurch 
zu gewinnen, da8 man mehrere galvanischo 
Goldschichten von gleichcr Zusammensetzung 
ubcreinanderlegt und zuletzt manchmal noch 
cine sog. Farbvergoldung vornimmt, die cine 
anderc Zusammensetzung haben kann als die 
darunterliegcnden Schichten, Wcrden samt- 
lichc Schichten aus Fcingold gewonnen, so 
besteht der Nachteil dieser galvanischen 
Goldauflage darin, daQ sic zu weich und 
daher trotz ihrer Dicke rascher Abnutzung 
ausgesetzt ist. Diesc Abnutzung zeigt sich 
schon beim Polieren mit dor Schwabbel. 
Einc Art des Poliercns, die kcinc Abnutzung 
hervorrufen wurde, namlich diejemge mit dem | 



Policrstahl odcr Biutstein, ist nicht bei alien 
Fortnen der polierenden Korpcr an- 

wendbar. 

Man hat auch schon dicke Goldauflageu 
dadurch gewonnen, daB man mehrcre legierte 
Goldschichten von jeweils gleichcr Zusam- 
niensetzung auf galvanischem Wege hinter- 
einandcr aufgetragen hat. Diese Veredlung 
zeigt den Nachtetl, daB die Auflage von einer 
best i mm ten Dicke an sprode wird und zum 
Abplatzcn neigt. Auflerdem hat cs sich 
herausgestcllt, daB wegen der durchweg glci- 
chen Zusammensetzung der Auflage die 
Wasserstoffaufnahme an der Kathode derart 
wachst, daB der zu vergoldende Gcgcn stand 
kein weitcres Niederschlagsmetall mehr auf-s 35 
nirnmt. Fcrner besitzen solche aus mehreren 
gJeichlcgicrten Schichten zusammengesetzten 
Xicderschlage zahlreiche und zu groBe Porcn, 



as 



3° 



10 "S SPZ£0<L£ X£ZL 6t?+ 



aNbnain 



SZ'.ZX 0002-nON-£0 



728497 



ftir die Unterlagc ! 



die den Korrosionsschutz 
wesentlich herabsctzen. 

^ Die erwuhnten Nachteile werden durch den 
Gegenstand dcr Erfindung beseitigt 



dicscm Bad gelost: 0,5 g Feingold, 4 bis 5 £ 
Nickel, o,2g Silber und 0,5 bis ig Kupfe£ 
St. 7 hd J mit P ulsi erendcm Gleichstrom 

Stromdichten zur 'Verwendung. Die 



eme Haftschieht, die z. B. eine Feingold-,. 
schicht sein kann, legierte Goldschichtcn vou- 
verschicdener Harte. die sich abwechsclnd - 
wiederholcti konnen, aufgetragen werden, wo- 
io bei vorzugsweise die weiche Schicht dicker 
als die harte und dabei aber npclx so hart ist, 
daC sie sich mit der Schwabbel policren ia6t 
Das neue Vcrfahren wird beispielsweise so 
ausgefuhrt, dafi auf die als Haftschieht die- 
is nende, auf die Untcriage aufgebrachte dunne 
Feingoldschicht nachcinander zwei verschie 
dene Goldtegierungen galvanisch aufgetragen 
werden, und zwar : 

1. Als harte und dunne Schicht cine Legie- 
20 rung mit einem* Goldgehalt von 7S0/000 bis 

850/000, ferner mit to/ooo bis 25/000 Kupfcr 
und 10/000 bis 25/000 Nickel, Rest Silber.' 

2. Als weiche und dicke Schicht eine Lcgic 
rung mit 990/000 bis 995/000 Feingold, Rest 
Nickel. 

Diese beideti Schichten * konnen mehrere 
Male abwechslungsweise aufgetragen werden, 
unci zwar niacin dann vorzugsweise die harte 
und dunne Schicht nur Ungefahr ein Drittel 
und die weiche und dicke ungefahr zwei 
Drittel der Gcsaintdickc dcr.heiden Nieder- 
schluge aus. 

Anstatt die beiden Schichten von der ange- 
gebenen Zusammensetzung mehrere Male 
35 abwectislungswcise aufzutragen, konnen auch 
weiterc harte und weiche Schichten von ande- 
rer Zusammensetzung aufgebracht werden. 
Wesentlich ist jedoch, daJ3 jeweils harte und 
weiche Schichten miteinander abwechseln. 
Vorzugswcisc sollen dabei die weichen cben- 
falls noch mit der Schwabbel poliert werden 
konnen, wahrend bekanntlich eine Feingold- 
schicht nicht auf diese Weise polierfahig ist, 
da sie schmiert- 
45 Die Feingold- odcr Haftschieht wird z. B. 
aus einem normalcn, heifien Goldbad (70 0 C) 
mit einem Feingoldgehalt von 3 g auf 1 1 
unter Verwendung von Feingoldanoden Bci 
einer Badspannung von 1 bis 2 Volt in 10 bis 
50 20 Sekunden Wirkungsdauer hergestellt. 

Die in ihrer Zusammensetzung oben ange- 
gebene harte Schicht wird beispieisweise aus 
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einem legierten Goldbad von 20 bis 25 0 C 
Warme unter Verwendung von legierten 
Goldanoden, die aus Soo/000 Gold, 150/000 
Feinsilber, 25/000 Kupfer und 25/000 Nickel 
bestehen, gewonnen. Das Bad selbst kann fol- 
gende Zusammensetzung haben: 1 1 Wasser, 
20 g pyrophosphorsaures Natron, 20 g zitro- 
nensaurcs Natron und einen Gciialt an frcicm 
Cyankali von i bis 2 g. An.Mctallcn sind in 



70 



75 



Spannungen liegen zwischen o>8 und 2 Volt 
und die Stromdichten auf 1 qdm zwischen 0,5 
und 1 Amp. Das Vergoldungsgut wird im 
Hlektrolyt bewegt. 

Die in ihrer Zusammensetzung oben ange- 
gcbene weiche Schicht wird aus einem Gold- 
bad gewonnen, das mindestens 5 g Feingold 
sowie mindestens 15 g Nickel auf 1 1 Bad- 
flussigkcit enthalt. Dabei kommen legierte 
Goldanoden von 990/000 Feingold und 10/000 
N xckel zur Verwendung. Der Gchalt an f reiem 
Cyankali liegt zwischen 1 und 1,5 g. An Leit- 
salzen findcn Verwendung phosphors au res, 80 
pyrophosphorsaures und zitronensaures Na- 
tron. Die Badspannung liegt zwischen 0,4 -und 
o,S Volt, und die Stromdichte auf 1 qdm be- 
tr-igt ungefiihr 0,4 Amp, bei ruhendem Bad. 
Bei bewegtem Bad liegt die Spannung um 8 5 
0,2 Volt holier, und die Stromdichte betragt 
ungefahr 0,5 Amp. Die Badwarmc ist sowohl 
fiir das ruhende als auch fur das bewegte Bad 
ungefahr 50 0 C. 

Ein weitcrcs Beispiel fur die Herstcllung 90 
dcr in ihrer Zusammensetzung erwahnten 
weichen Schicht ist folgendes; 

Bad und Ajioden bleiben die gleichen wie 
oben fiir die Gewinnung der weichen Schicht 
angegeben, aber an Stelle des konstanten 95 
Glcichstroms wird pulsierendcr Gleichstrom 
mit den den Legicrungskomponentcn ange- 
paflten Spannungen und Stromdichten ver- 
wendet. Dieses letzte Beispiel wird nur bei 
bewegtem Bad benutzt. 100 

Bei Vergoldungsgut, das eine Hochglarxz- 
politur erfordert, ist cs zweckmaflig, die harte 
Schicht als Auficnschicht auf2ubringen. Wenn 
hingegen Feingoldfarbe bei gleichzeitiggrofier 
Farbbestandigkeit, z. B. bei Zahnprothesen, 105 
gewtinscht wird, wird die erwahnte weiche 
Schicht AuBenschicht. 

Ein weiteres Beispiel fur die Ausftihrung 
des neuen Verfahrens, bei dem zur Gewinnung 
sowohl der harten als auch der weichen wo 
Schichten nur mit einfachem und nicht mit 
pulsierendem Gleichstrom gearbeitet wird, 
besteht darin, daQ abwcchselnd aus nur zwei 
Mctallen legierte Schichten aufgebracht wer- 
den, von denen die harte aus 990/000 bis 1 '5 
996/000 Gold, Rest Nickel, und die weiche 
aus 720/000 bis 770/000 Gold, Rest Silber, 
zusammcngesetzt und die letzterc ungefahr 
zwei- bis dreimal dicker als die erstere ist. 
Beide Schichten sind, obwohl die harte nicht 1*0 
panz den Hartegrad der mit pulsierendem 
Gleichstrom gewonnencn harten Schichten 
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crreicht, doch so hart, daB sie mit der Schwab- 
bcl policrt werden konnen- 

Das Bad, aus dem die zulctzt crwahntc 
harte Goldschicht gewonnen wird, cnthalt auf 
1 1 Wasser 0,5 g Gold* 4 g Nickel und 0,8 g 
freies Cyankali. Die Anoden bestchen aus 
einer Legierung von 950/000 Gold und 
$ojooo Nickel. Die Lcitaalze sind pyro- 
phosphorsaures und zitronensaures Natron* 
Die Badwarme betnigt 25° C und die Span- 
nung bci bcwegtem Had ist 1 Volt und mehr 
bis zum Beginn der Wasserstoffabschcidung. 

Das fur die Hersteliting der zulctzt erwahn- 
tcn weichcn Goldschicht bestinimte Bad ent- 
hiklt in 1 1 Wasser 3 bis 5 S Gold, 0,2 bis 0,4 g 
Silber und 1,5 g freies CyatikalL Die Anoden 
bestehen aus 750/000 Cold und 250/000 Silber, 
Als Leitsalz dient phosphorsaures Natron. 
Die Badwarme liegt bei 50 0 C, die Spannung 
bci o,8 bis t,2 Volt, die Stromdichte ehva bci 
0,4 Amp./qdm. 

Ubcrraschendcrweise hat sich gczeigt, daB 
eine Goldauflage, die durch abwechslungs- 
weises Aufbri ngen von harten und weietien 
Schichtcn gewonnen wird, autferordentlich 
korrosionsbestandig ist, da die Porcn der drei 
Schichten vcrschicden groB sind und die lctz- 
teren sich dahcr gegenseitig ubcrdecken. Der 
Gesamtdicke der Auflagc sind keine Grenzcn 
gesetzt. Ein Abplatzcn kommt nicht mehr 
vor, und der Ahnutzungswiderstand ist ein 
unvorhergesehen grower. Z. B. hat sich eine 
auf Zahnkronen nach dem neuen Verfahren 
angebrachte Auflagc von etwa o T oi mm Dickc 
innerhalb von zwolf Monaten nicht mcrklich 
abgenutzt, obwohl tagliche -Reinigung mit 
^ahnburste und Zahnputzmittel' stattgefunden 
hat. 
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1. Verfahren zur Gewinnung einer star- 
ken gaivanischen Goldauflage auf einer 
Unterlage durch Aufeinanderlcgen mehrc- 
rer galvanischcr Goldschichten, dadurch 
gekennzuichnet, da6 auf eine Haftschicht 4S 
mehrere legierte Goldschichten von ver- 
schicdencr Harte aufgeiragen werden. 

2. Verfahren nach Anspruch i, dadurch - 
* gekennzeichnet, daB die Haftschicht aus 

Fcingold besteht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
die vcrschicden harten Goldschichten ab- 
wechselnd wiedcrholen. 

4. Verfahren' nach Anspruch 1 oder t 
und 2 oder I bi? 3,- dadurch gekennzeich- 
net, daB die weiche bzw. wcichen Schichten 
dicker als die hartercn sind. 

5* Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafi als harte und 6q 
dunne Schicht eine solche mit einem Gold- 
gehalt von 780/000 bis 850/000, ferner 
rnit 10/000 bis 25/000 Ktipfer und 10/000 
bis 25/000 Nickel, Rest Silber, und als 
weiche und dicke Schicht cine solche mh 65 
990/000 bis 995/000 Feingoid, Rest Nickel, 
aufgebracht wird, wobei die harte Schicht 
nur ungefahx cin Drittel der Gesamtdicke 
der beiden Niederschlage ausmacht. 

6* Verfahren nach Anspruch 1, 2 und 4, 7° 
dadurch A gekennzeichnet, daB als harte 
Schicht cine solche mit einem Goldgehalt 
von 990/000 bis 996/000, Rest Nickel, und 
als weiche eine solche mit 720/000 bis 
770/000 Feingold, Rest Silber, aufgebracht 75 
wird. 
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